
FACTSHEET 

Kälteanlagen mit natürlichen Kältemittel



3

NEU
TEKO-Entwicklung.

EVALIFT – Deutliche Steigerung der Anlagen- 
effizienz.
Effiziente, einfache, sichere Lösung zur Erhöhung der 
Verdampfungstemperatur.

Die innovative Technologie ermöglicht einen Verdamp-
fungsbetrieb an den Kühlstellen ohne eine Überhit-
zungsstrecke. Dies wird realisiert durch einen eigens für 
TEKO entwickelten Wärmetauscher in Kombination mit 
dem Wurm-Regelverfahren Smartflow+. Der effiziente 
Vorteil ergibt sich durch die damit verbundene größere 
Wärmeübertragerfläche. Das führt zu einer deutlichen 
Erhöhung der Verdampfungstemperatur. EVALIFT 
kann sowohl für die Normal- und / oder Tiefkühlung ein-
gesetzt werden. 

Vorteile auf einen Blick. 
• Alternative zum Ejektor, mit einfacherer für den 

Anwender verständlicher Technik
• 0 K Überhitzung am Verdampfer bietet höchstmög-

liche Verdampfungstemperatur - zwischen drei und 
sechs Kelvin Temperaturanhebung (Anwendungs-
spezifisch) möglich

• Verbesserung der Betriebssicherheit, des Anlagen-
ölhaushaltes und der Anlagenstabilität

TEKOJET – TEKO-Lösung für effiziente CO2-
Anlagen. 
Die Technologie TEKOJET kombiniert die Funktion 
EVALIFT mit einem stetigen Ejektor. Der Effekt ist ein 
noch effizienteres Anlagenverhalten. Im Schnitt bringt 
diese Lösung weitere 5 % Einsparung. Ein zusätzlicher 
Vorteil ergibt sich durch eine kleinere Auslegung der 
NK-Verdichter.

Serienfertigung bei TEKO.

• Mehr als 2.000 erfolgreich laufende 
CO2-Anlagen im Feld

• Langjährige Erfahrung mit transkriti-
schen CO2-Anlagen

• Systemlösungen für jeden Anwendungs-
bereich

• Hoher Hermetisierungsgrad
• Kurze Lieferzeiten
• TÜV-konforme Anlagentechnik

Wurm-Regelsystem HCO2. 
Effiziente Prozessregelung.

• Hoch- und Mitteldruck
• Parallelverdichtung
• Ejektoren
• Wärmerückgewinnung
• Wärmeerzeugung
• Wärmemengenberechnung
• Gaskühler
• Klimatisierung
• Schutzbetrieb
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ROXSTA
AIR

Lieferumfang.

Verflüssigungssatz komplett montiert und 
verrohrt.
• Transkritischer Verdichter von Bitzer
• Frequenzumformer inklusive 
• Sicherheitseinrichtungen nach gültigen Normen
• Schalttafel mit elektronischer Regelung – Wurm 

Systeme
• Flashgas-Wärmetauscher
• Saugseitige Isolierung
• Schwingfüße für den optimalen, erschütterungsar-

men Stand
• Sicherheitsventile im Maschinenfach integriert
• Verflüssigergehäuse mit EC-Ventilatoren

CO2-Verflüssigungssatz.

Der CO2-Verflüssigungssatz ROXSTAair kombiniert 
Maschinentechnik und Verflüssigertechnologie im 
platzsparenden Gehäuse. Die Unit ist optimal ab-
gestimmt auf die Anforderungen von Discountern, 
Biomärkten, Convenience-Stores oder Kälteanwendun-
gen mit einem kleineren Normalkühlbedarf. 

Kein Maschinenraum nötig.
Dank des robusten Wetterschutzgehäuses können Sie 
den Maschinenraum vollständig einsparen.

Die gesamte ROXSTAair-Anwendung kommt mit ei-
nem sehr geringen Platzbedarf von 950 x 1.460 mm aus 
und eignet sich auch zur Montage an Hauswänden.

Plug & Play – Geringer Montageaufwand.
Die Verrohrung inklusive Sicherheitsventile befindet 
sich innerhalb des Gehäuses. Daher müssen lediglich 
die Flüssigkeits- und Saugleitung verrohrt werden. Das 
vereinfacht die Installation enorm und spart Zeit.

Leistungsbereiche.
• Normalkühlung bis 17 kW
• 1 transkritischer CO2-Verdichter
• Frequenzumformer inklusive
• 2 EC-Ventilatoren

Auslegungsdruck.
• 45 bar Saugleitung (Normalkühlung)
• 2 x 45 bar Mitteldruck (auf Wechselventil)
• 120 bar Hockdruckseite

Schallangaben.
57 dB(A) in 10 m

Schallmessungen unter Laborbedingungen (Luftschall bei 50 Hz). 
Trotz sorgfältiger inhaltlicher Kontrolle übernehmen wir keine  
Gewähr für die Richtigkeit und Vollständigkeit der Daten.

Abmessungen & Gewicht.
Außenaufstellung mit 2 EC-Ventilatoren inkl. Elektro- 
Montageplatte und Schalldämmung.

 Gewicht  
(ca. kg)

Abmessungen (mm)
Breite Tiefe Höhe

420 1.460 950 1.425

Leistungen bis 17 kW.

In Serie verfügbar

ab 04/2018.
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ROXSTA
CUBE MINI

CO2-Lösung für kleine Leistungs-
bereiche.

Unsere Lösung ROXSTAcube mini ist optimal für die 
Erweiterung oder Umrüstung von Kälteanwendungen 
mit einem kleineren Bedarf an Normalkühlung abge-
stimmt. 

Flexible Aufstellung. 
ROXSTAcube mini erhalten Sie zur Aufstellung im Ge-
bäude oder im Freien.

• Ohne Schallschutz zur Innenaufstellung
• Mit einfachem Schallschutz zur Innen- und Außen-

aufstellung (10 dB(A) Schallreduktion*)

* max. Werte je nach Aufstellsituation

Der teilbare Rahmen bietet eine extrem hohe Flexibili-
tät bei der Einbringung der Maschine.

Die Serie ROXSTAcube mini ist bereits seit einem Jahr 
erfolgreich im Einsatz. Anwendung Discounter. Kühlen 
der NK-Kühlregale. Als Innen- und Außeninstallation 
bewährt.

Leistungsbereiche.
Normalkühlung bis 50 kW
2 transkritische CO2-Verdichter
Frequenzumformer inklusive

Auslegungsdruck.
• 45 bar Saugleitung (Normalkühlung)
• 45 (60*) bar Mitteldruck
• 120 bar Hockdruckseite

* Optional gegen Mehrpreis

Abmessungen & Gewicht.

* zzgl. 10 cm Rohranschlüsse

Lieferumfang.

Verbund komplett montiert und verrohrt. 
• Transkritische und subkritische Verdichter von 

Bitzer oder Frascold
• Frequenzumformer inklusive
• Ölreguliersystem 
• Sicherheitseinrichtungen nach gültigen Normen
• Schaltschrank mit elektronischer Regelung – 

Wurm Systeme
• Kugelabsperrventil vor (lose beigelegt) und nach 

Hoch- und Mitteldruckventil
• Flashgas-Wärmeübertrager
• Kugelabsperrventil in der Gesamtdruckleitung der 

Normalkühlung (lose beigelegt)
• Flüssigkeitssatz bestehend aus Kugelabsperrventi-

len und Schauglas
• Saugseitige Isolierung
• Schwingfüße für den optimalen, erschütterungsar-

men Stand
• Sicherheitsventilstation

Optional.
• Wetter-/Schallschutzgehäuse für Außenaufstel-

lung 
• Sauggas- und Flüssigkeitsfilter
• Einfacher Schallschutz (40 mm Dämmung) 
• WRG inkl. 3-Wege-Motorkugelventil und Tempe-

raturfühler
• Druckseitige Isolierung

Leistungen bis 50 kW.

ROXSTAcube mini
Aufstellvarianten

Gewicht
(ca. kg)

Abmessungen (mm)
Breite Tiefe Höhe

Innen mit Schaltschrank
ohne Schallschutz

850 1.680 820 1.584*

Innen mit Schaltschrank 
mit Schallschutz

1.100 1.785 1.020 1.624*

Außen mit Schaltschrank
mit Schallschutz

1.100 1.785* 1.020 1.624

Außen mit Schaltschrank
mit schwerem Schall-
schutz

1.700 2.200* 1.355 1.830In Serie verfügbar

ab 04/2018.
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Serienlösung mit CO2.

Die Systemlösung ROXSTAcube ist optimal auf die Anforderungen 
von Discountern, Biomärkten, Convenience-Stores oder Kälteanwen-
dungen mit einem kleineren Bedarf an Normal- und Tiefkühlung ab-
gestimmt. 

Kein Maschinenraum nötig. 
Durch die durchdachte Konstruktion können Sie den Maschinen-
raum vollständig einsparen. 

1. Innenaufstellung ohne Schallschutz 
2. Innenaufstellung mit Schallschutz (8 dB(A) Schallreduktion*) 
3. Außenaufstellung mit einfachem Schallschutz (10 dB(A) 

Schallreduktion*)
4. Außenaufstellung mit erhöhtem Schallschutz (15 dB(A) 

Schallreduktion*)

* max. Werte je nach Aufstellsituation

Die ROXSTAcube-Variante „Innenaufstellung ohne Schallschutz“ 
nimmt lediglich die geringe Aufstellfläche von einem Europaletten- 
Stellplatz ein (820 x 1.250 mm).

Die ROXSTAcube Serie ist bereits seit 2 Jahren erfolgreich im Einsatz. 
Anwendung Discounter. Kühlen der NK-Kühlregale und Tiefkühlräu-
me. Als Innen- und Außeninstallation bewährt.

Leistungsbereiche.
• Normalkühlung bis 70 kW. 2 bis 3 transkritische CO2-Verdichter. 

Frequenzumformer inklusive.
• Tiefkühlung bis 12,5 kW. 0 bis 2 subkritische CO2-Verdichter. 

Frequenzumformer inklusive.

Auslegungsdruck.
• 30 bar Saugleitung (Tiefkühlung)
• 45 bar Saugleitung (Normalkühlung)
• 45 (60*) bar Mitteldruck
• 120 bar Hockdruckseite

* Optional gegen Mehrpreis

ROXSTA
CUBE

ROXSTAcube Innenaufstellung mit Schallschutz

ROXSTAcube Außenaufstellung mit geringem Schallschutz

ROXSTAcube Außenaufstellung mit hohem Schallschutz

ROXSTAcube Außenaufstellung mit geringem SchallschutzROXSTAcube Serienfertigung

Leistungen bis 70 kW.
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ROXSTAsmart.

Das ROXSTAsmart-Konzept ist eine lohnenswerte Al-
ternative zur bisherigen F-Gas-Technik. Sie investieren 
in zukunftssichere Anlagen. BAFA-Förderung je nach 
Anwendung möglich.  

Kostengünstig. Umweltbewusst. 
• Zukunftssicheres Kältekonzept durch den Einsatz 

natürlicher Kältemittel – Preislich mit herkömm- 
lichen F-Gas-Systemen vergleichbar. 

• Passende Gaskühler runden das Gesamtsystem ab. 

Platzsparend. Einfach zu installieren. 
• Kompakte Konstruktion
• Leicht zu installieren
• Wartungsfreundlich
• Fertig verrohrt und verdrahtet
• Komplett geprüft und CE-konform
• Minimaler Installationsaufwand

Kein Maschinenraum? Kein Problem. 
Auf Wunsch erhalten Sie den ROXSTAsmart im passen-
den Gehäuse zur Installation im Freien. 

Sicherheit. Qualität. 
• Fertigungsmethodik mit wenig Lötstellen führt zu 

geringsten Leckageraten. Biegen von K65-Rohr 
durch vollautomatisierte Biegemaschine.

• Prüfung jeder Anlage vor Auslieferung auf 132 bar 
Druckfestigkeit.

• Feindichtheitsprüfung mit Helium/Stickstoffge-
misch. Erkennt eine Leckagerate von bis zu 1 g/Jahr. 

Abwärmenutzung leicht gemacht.
Die überschüssige Abwärme können Sie einfach für die 
Heizwassererwärmung nutzen. 

ROXSTA
SMART

Leistungen bis 160 kW.
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Die smarte Lösung für CO2.

Sie suchen die umweltfreundliche Kältean-
lage mit R 744, beherrschbar und verständ-
lich in der Anwendung? Dann ist unser 
ROXSTAsmart die richtige Antwort für Sie. 
Die Serie passt perfekt auf die Anforderun-
gen kleiner bis mittlerer Supermärkte, klei-
nerer Logistiklager oder auch der Obst- und 
Gemüsekühlung. 

Leistungsbereiche.
(t0 NK -5 °C / t0 TK -35 °C / tGK +36 °C)

• Normalkühlung bis 160 kW
• Tiefkühlung bis 27 kW
• Auch als transkritische Variante ohne Tiefkühlung 

erhältlich

Verdichterkonstellationen.
• Typ 1: 3 x NK-Verdichter / 0-2 x TK-Verdichter
• Typ 2: 4 x NK-Verdichter / 0-3 x TK-Verdichter

Auslegungsdruck.
• 30 bar Saugleitung (Tiefkühlung)
• 45 bar Saugleitung (Normalkühlung)
• 60/80 bar Mitteldruck
• 120 bar Hockdruckseite

Lieferumfang.

Verbund komplett montiert und verrohrt. 
• Normal- und Tiefkühlung – Frequenzumformer inklusive
• Ölreguliersystem 
• Sicherheitseinrichtungen nach gültigen Normen
• Schaltschrank mit elektronischer Regelung – Wurm Systeme
• Ventil zur Nacheinspritzung
• Kugelabsperrventil vor und nach Hoch- und Mitteldruckventil
• Kugelabsperrventil in der Gesamtdruckleitung der Normalkühlung
• Sauggasfilter in Kombination mit Kugelabsperrventil in der Saugleitung – jeweils für NK und TK
• Flüssigkeitssatz bestehend aus zwei Kugelabsperrventilen, Flüssigkeitsfilter und Schauglas
• Wärmeübertrager zur Sauggasüberhitzung TK
• Saugseitige Isolierung
• Schwingfüße für den optimalen, erschütterungsarmen Stand
• Servicefreundliche Sicherheitsventilstation zur einfachen Außenanbringung

Optional.
• COOL2HEATbasic. 1 Kreis inklusive 3-Wege-Ventil und Dämmung der Druckleitung, Ölabscheider und  

Plattenwärmeübertrager. 
• Zweites Hoch- und Mitteldruckregulierventil
• Minimalstandsanzeige
• Wetter-/Schallschutzgehäuse für Außenaufstellung inkl. Heizung für Ölsammler
• Stillstandskühlung (lose Lieferung; Anschlüsse am Sammler vorgesehen)
• Tandem-Sammler

Modell Anschlüsse (Zoll) Sammler- Gewicht Abmessungen (mm)
ROXSTAsmart Normalkühlung TK Sammler WRG volumen

Wasser
GDL GSL GSL ein/aus (Liter) (ca. kg) Breite Tiefe Höhe

Typ 1
1 1/8 1 3/8 7/8 7/8 28 x 1,5

106 1.650 2.430
800 1.950

Typ 2 165 1.800 2.860

18

ROXSTA-SERIEN
REFERENZEN
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ROXSTA2.0.

Eco-Parallelverdichtung.
Eine bereits im Feld vielfach bewährte Technik ist der 
Einsatz der Parallelverdichtung. Parallel zu den NK- 
Verdichtern werden ein oder mehrere Verdichter zur 
Flashgasförderung eingesetzt. Durch das höhere Druck-
niveau arbeiten diese Verdichter effizienter. 

Der Nutzen für den Betreiber ergibt sich aus der Ge-
samtanlageneffizienz (Einsparung von bis zu 20 %).

In Kombination mit unserem Wurm-Regelkonzept 
wird während des Betriebes der Anlage geprüft, ob die 
Eco-Verdichtung vorteilhaft ist. Je nachdem wird die 
Funktion aktiviert oder deaktiviert.

Freshness first.
Die Produktqualität des Kühlgutes hat bei der Regelung 
der TEKO-Anlagen immer die höchste Priorität. Daher 
wird beim Einsatz von WRG/Wärmepumpen- oder  
Klimafunktion immer zuerst geprüft, ob die Warentem-
peratur ungefährdet ist. 

Auskoppelbarer Wärmepumpenverdichter.
Im Heizbetrieb kann der Wärmepumpenverdichter aus 
dem Kühlbetrieb ausgekoppelt werden (getrenntes Tem-
peraturniveau). Die Normalkühlverdichter bleiben auf 
dem bisherigen Verdampfungstemperatur-Niveau, die 
Anlageneffizienz bleibt erhalten. 

EVALIFT / TEKOJET / Ejektoren.
EVALIFT bietet eine einfache, sichere Lösung zur Er-
höhung der Verdampfungstemperatur und damit der 
Anlageneffizienz. Natürlich erhalten Sie bei TEKO auch 
integrierte statische, als auch dynamisch regelbaren 
Ejektoren. In Kombination mit EVALIFT kann diese Va-
riante (TEKOJET) besondere Effizienzpunkte bringen. 
Die Ansteuerung ist über das Wurm Regelsystem um-
gesetzt. 

Maximal möglicher Auslegungsdruck.
• 30 (60*) bar Saugleitung (Tiefkühlung)
• 45 (60*) bar Saugleitung (Normalkühlung)
• 60 (80*) bar Mitteldruck
• 120 bar Hockdruckseite

* Optional gegen Mehrpreis

ROXSTA
2.0

Leistungen bis 350 kW.
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Anlagenausstattung.

Verbund komplett montiert und verrohrt. 
• Trans- und subkritische CO2-Hubkolbenverdichter 

von Bitzer oder Frascold
• Führungsverdichter mit FU 
• Kugelabsperrventile 
• Hoch- und Niederdruckpakete 
• Hochdruck- und Sicherheitsdruckbegrenzer, fest 

eingestellt, baumustergeprüft je Verdichter
• Sicherheitsventile für Hoch- / Mitteldruck und 

Saugseite (optional redundant)
• Muffler zur Pulsationsdämpfung in der Gesamt-

druckleitung
• Saugseitige Isolierung
• Mitteldrucksammler (165 L / 250 L / 2 x 165)
• Fühler am Gaskühleraustritt
• Minimal- und Maximalstandsanzeige
• Isolierung des Mitteldruck-Behälter
• Ventil zur Nacheinspritzung
• Absperrventil nach Filtertrockner und Schauglas
• Flashgas- und Sauggaswärmetauscher (NK/TK)
• Aktive Flüssigkeitsunterkühlung
• Gaskühler-Unterkühlerplatte (optional)
• Schwingfüße
• Ölabscheider-Bypass manuell zur servicefreund- 

lichen Wartung des Abscheiders
• Schallschutz Innen (50 mm Dämmung)

Schaltschrank und Regelung. 
• Schaltschrank mit elektronischer Regelung – 

Wurm Systeme
• Alle Schaltgeräte, die für einen vollautomatischen 

Betrieb nötig sind
• Elektrische Komponenten sind entsprechend deut-

schem Standard gekennzeichnet 
• Schaltschrankbelüftung 
• Hauptschalter
• Steuertransformatoren
• Unabhängige Stromversorgung schließt bei Span-

nungsausfall die Hoch- und Mitteldruckventile

Heiz- und Klimabetrieb.
• Wärmetauscher für Heiz- und Brauchwasser inkl. 

Ladepumpen
• Wärmepumpenverdichter 
• Klimafunktion

Effizienzsteigerung.
• Parallelverdichtung
• Ejektoren
• TEKO-Patent EVALIFT, TEKOJET
• Flüsskeitsabscheider für überfluteten Betrieb

Wärmetauscher.
• CO2-Verdampfer 
• Gaskühler 

Modell Q0 NK Q0 TK Sammler Abmessungen (mm)
ROXSTA2.0 -5 / +36 °C -35 / -5 °C Inhalt Druck Breite Breite Breite

(kW) (kW) (Liter) (bar) Verbund MD-Station Gesamt Tiefe Höhe
3/0-2 140 0...40

165
80

3.240 1.000 4.240

890 1.995
4/0-3 200 0...80 3.720 1.000 4.720
5/0-4 260 0...120 250 oder 

2 x 165
4.400 1.000 / 1.700 5.400 / 6.100

6/0-5 320 0...160 4.880 1.000 / 1.700 5.880 / 6.580

Bewährtes Konzept in neuem Design.

• Innen- und Außenaufstellung
• Flexibel wählbare Optionen
• Modulare Aufstellung von Maschine und Mittel-

druckstation
• Leistungen bis 350 kW
• Normalkühlung, Tiefkühlung, WP- und Klimafunktion
• Parallelverdichtung, Ejektoren
• TEKO-Entwicklungen EVALIFT & TEKOJET
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ROXSTAindustrial.

CO2-Technologie für Industriebedürfnisse. 
Die Serie ROXSTAindustrial ist für die Anforderungen 
der Industrie, Lebensmittelherstellung und Logistik 
bestens geeignet. Die transkritische CO2-Serie bietet 
eine hohe Flexibilität, um Kundenbedürfnisse und An-
forderungen innerhalb der Anwendungen vollständig 
umzusetzen.

Überhitzer-Platten für Flashgas und Sauggas. 
Erhöhung der Flashgas- und Sauggastemperaturen für 
einen sicheren Anlagenbetrieb. 

Aktive Flüssigkeitsunterkühlung. 
Für längere Rohrleitungswege oder große Höhen-
unterschiede innerhalb des Rohrnetzes enthält die 
ROXSTA-Serie eine aktive Unterkühlung des Kältemit-
tels. Die Temperaturdifferenzen innerhalb der Anlage 
werden reduziert, das Anlageverhalten bleibt auch bei 
größeren Entfernungen stabil. 

Gaskühler-Unterkühlerplatte.
Zur Anbindung eines externen Chillers. Besonders in 
südlichen Ländern kann eine zusätzliche Kühlung des 
Kältekreises eine transkritische Anlage energetisch sta-
bil halten. Sensible Ware wird dabei geschützt. 

Eco-Betrieb. Gerade in größeren Leistungsbereichen 
(> 80 kW) kann eine Eco-Parallelverdichtung deutliche 
Effizienzvorteile liefern. Sie verbessert den COP der An-
lagen und verbraucht insgesamt weniger Strom. Eine 
Einbindung von Ejektoren ist ebenfalls möglich.

Auslegungsdruck.
• 30 (60*) bar Saugleitung (Tiefkühlung)
• 45 (60*) bar Saugleitung (Normalkühlung)
• 60 (80*) bar Mitteldruck
• 120 bar Hockdruckseite

* Optional gegen Mehrpreis

ROXSTA
INDUSTRIAL

Leistungen bis 640 kW.
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Modell Q0 NK Q0 TK Sammler Anschlüsse Gewicht Abmessungen (mm)
ROXSTAindustrial -5 / +36 °C -35 / -5 °C

(kW) (kW) (Liter) (Zoll) (ca. kg) Breite Tiefe Höhe
4/0-4 200...330 50...275

250 Saugleitung NK 1 5/8
Saugleitung TK 1 3/8

Flüssigkeitsleitung 1 5/8
Gaskühler 1 5/8

3.000 5.600

1.400 2.300
5/0-5 250...400 50...330 3.500 6.100
6/0-5 300...480 100...400

2 x 250
4.000 6.600

7/0-5 350...560 150...460 5.000 7.300
8/0-5 400...640 180...530 6.000 8.900

Industrieller Einsatz.

• Durchdachter Aufbau für individuellen Bedarf
• Stabile/schwere Bauweise
• Semi-modular für Transport und Aufstellung
• NK, TK, WP, AC, Parallel, Ejektoren
• Leistungen ab 150 kW
• Vielfälltige Umsetzbarkeit besonderer Anforderungen 

Anlagenausstattung.

Verbund komplett montiert und verrohrt. 
• Trans- und subkritische CO2-Hubkolbenverdichter 

von Bitzer oder Frascold
• Führungsverdichter mit FU 
• Kugelabsperrventile 
• Hoch- und Niederdruckpakete 
• Hochdruck- und Sicherheitsdruckbegrenzer, fest 

eingestellt, baumustergeprüft je Verdichter
• Sicherheitsventile für Hoch- / Mitteldruck und 

Saugseite (optional reduntant)
• Muffler zur Pulsationsdämpfung in der Gesamt-

druckleitung
• Saugseitige Isolierung (19 mm Dämmung)
• Mitteldrucksammler (250 L / 2 x 250 L)
• Fühler am Gaskühleraustritt
• Minimal- und Maximalstandsanzeige
• Isolierung des Mitteldruck-Behälter
• Ventil zur Nacheinspritzung
• Absperrventil nach Filtertrockner und Schauglas
• Flashgas- und Sauggaswärmetauscher (NK/TK)
• Aktive Flüssigkeitsunterkühlung
• Gaskühler-Unterkühlerplatte (optional)
• Schwingfüße 

Schaltschrank und Regelung. 
• Schaltschrank mit elektronischer Regelung – 

Wurm Systeme
• Alle Schaltgeräte, die für einen vollautomatischen 

Betrieb nötig sind
• Elektrische Komponenten sind entsprechend deut-

schem Standard gekennzeichnet 
• Schaltschrankbelüftung 
• Hauptschalter
• Steuertransformatoren
• Unabhängige Stromversorgung schließt bei Span-

nungsausfall die Hoch- und Mitteldruckventile

Heiz- und Klimabetrieb.
• Wärmetauscher für Heiz- und Brauchwasser inkl. 

Ladepumpen
• Wärmepumpenverdichter 
• Klimafunktion

Effizienzsteigerung.
• Parallelverdichtung
• Ejektoren
• Flüsskeitsabscheider für überfluteten Betrieb

Wärmetauscher.
• CO2-Verdampfer 
• Gaskühler 



14

ROXSTAcube integral.

Der ROXSTAcube integral erzeugt effizient Kälte in 
Kühlregalen, Kühltruhen und -räumen. Die Abwärme 
aus dem Kälteprozess wird über die Deckenlüftung zur 
Beheizung des Marktes verwendet. Zusätzlich ersetzt 
die Wärmepumpenfunktion die Heizungsanlage im 
Winter und die Klimatisierungsfunktion die Klimaanla-
ge im Sommer. In diesem integralen Konzept steht die 
Qualität des Kühlgutes immer an erster Stelle. 

Der ROXSTAcube integral ist für den Einsatz in Han-
delsketten optimiert.

• Effiziente Prozessregelung für die richtigen Tempe-
raturen im Kühlgut und Markt

• Zur Innen- und Außenaufstellung – Maschinen-
raum kann entfallen

• Unterschiedliche Schallschutzvarianten mit wähl-
baren Geräuschreduktionen

Leistungsbereiche.
• Normalkühlung 20...65 kW
• Tiefkühlung 2,5...8,0 kW
• Klimaltisierung bis 35 kW (6/12 °C Wasser)
• WRG / WP bis 60 kW über Wasserkreis (25/40 °C)

Verdichterkonstellationen.
• 2 x NK-Verdichter 
• 0-2 x TK-Verdichter
• 1 x WP-Verdichter / AC-Verdichter

Auslegungsdruck.
• 30 bar Saugleitung (Tiefkühlung)
• 45 bar Saugleitung (Normalkühlung)
• 45 (60*) bar Mitteldruck
• 120 bar Hockdruckseite

* Optional gegen Mehrpreis

ROXSTA
CUBE INTEGRAL

Leistungen bis 65 kW.
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Lieferumfang.

Verbund komplett montiert und verrohrt. 
• Normal-, Tiefkühlung, Klima-/WP-Betrieb – Fre-

quenzumformer inklusive
• Ölreguliersystem 
• Sicherheitseinrichtungen nach gültigen Normen
• Schaltschrank mit elektronischer Regelung – 

Wurm Systeme
• Ventil zur Nacheinspritzung
• Kugelabsperrventil vor und nach Hoch- und Mittel-

druckventil
• Sauggasfilter
• Flüssigkeitssatz bestehend aus zwei Kugelabsperr-

ventilen, Flüssigkeitsfilter und Schauglas
• Wärmeübertrager zur Sauggasüberhitzung WP/AC
• Saugseitige Isolierung

• Schwingfüße für den optimalen, erschütterungsar-
men Stand

• Servicefreundliche Sicherheitsventilstation zur 
einfachen Außenanbringung

• WRG inkl. 3-Wege-Motorkugelventil und Tempe-
raturfühler

• GK-Bypass (lose beigelegt)

Optional.
• Wetter- / Schallschutzgehäuse für Außenaufstel-

lung 
• Innenaufstellung: Schallschutz 50 mm Dämmung
• Außenaufstellung: Schallschutz 40 mm Dämmung

Schallschutz Anschlüsse (Zoll) Sammler- Gewicht* Abmessungen (mm)
Normalkühlung TK Sammler WRG volumen

Wasser
GDL GSL GSL ein/aus (Liter) (ca. kg) Breite Tiefe Höhe

Indoor (50 mm Dämmung)
1 1/8 28 15 7/8 35 / 35 80

1.600 2.425 920 2.214
Outdoor (40 mm Dämmung) 1.800 2.595 1.020 2.204

* Gewicht ohne Dämmung

Zukunftssicheres System. 

Durch den Einsatz des natürlichen Kältemittels CO2 liegt 
der GWP des ROXSTAcube integral-Systems bei 1. Damit ist 
dieses System absolut zukunftssicher, darf unter umwelt-
politischen Gesichtspunkten garantiert nach 2030 einge-
setzt werden und ist von den Regularien der F-Gas-Verord-
nung nicht betroffen.

Gebäude

Tiefkühlung Normalkühlung

BeheizungKlimatisierung Integrales 
Konzept



16

INTEGRALES
SYSTEM

Was bedeutet „integral“?

• Gebäudemanagement, Kälte- und Wärmetechnik, Klima- und 
Lüftungsanlagen optimal aufeinander abgestimmt 

• Perfekte Temperaturen in jedem Einsatzbereich 
• Systemkomponenten fügen sich nahtlos in das Gesamtkälte-

konzept des Marktes ein 

• Bedarfsgerechte Bereitstellung der Kälte-, Heiz- 
und Klimaleistung

• „Freshness First“– im integralen Konzept steht das 
Kühlgut an erster Stelle 

• Konsequente und vollständige Kopplung der Ge-
bäude- und Kältetechnik

All in One-Lösung für den Lebensmitteleinzelhandel.

• CO2-geführter Raumlufttechnik für ein gutes 
Marktklima 

• Alle Komponenten sind präzise aufeinander abge-
stimmt 

• Saubere Systemschnittstellen
• Energiesparend & Umweltschonend 
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Frühling / Herbst.
Die gewonnene Abwärme aus dem 
Kälteprozess wird für die Komfort-
heizung des Marktes verwendet.

à Reduzierung der Heizkosten

Winter.
Vollständige Nutzung der Abwär-
me zuzüglich Wärmepumpenfunk-
tion an besonders kalten Tagen.

à Einsparen der Heizungsanlage

Sommer.

Den Verkaufs- und Sozialräumen 
wird Wärme entzogen und nach 
außen abgeführt. 

à Einsparen der Klimaanlage

Gebäude

Tiefkühlung Normalkühlung

BeheizungKlimatisierung

Gewerbekälte, Klimatisierung und Beheizung des Gebäudes in Einem.
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ROXSTA-SERIEN
REFERENZEN
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